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? Kapitola vstupnich parametrii

1.0 ZatiZeni spoje, zakladni parametry vypoctu.

1.1 Jednotky vypoltu SI Units (N, mm, kW...) v
1.2 ReZim zatiZeni, typ spoje

1.3 Provedeni Sroubového spoje B ... Spojeni soucasti priichozim Sroubem s matici | ¥
1.4 Zatizeni Sroubového spoje Zatizeni v ose Sroubu v
1.5 Pr0béh zatizeni Statické zatizeni v
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1.6 Zatizeni spoje

1.7 Maximalni osova sila Famax 9982,00 [N]
1.8 Minimalni osova sila amin 0,00 [N]
1.9 Maximalni radialni sila F, 0,00 [N]
2.0 Provozni a montazni parametry spoje.

2.1 Pozadovany soucinitel tésnosti (predpéti) spoje da 1,000

2.2 Pozadovana bezpecnost proti bo¢nimu posunuti ar 1,500

2.3 Pozadovana bezpecnost Sroubu na mezi kluzu ng 2,000

2.4 Soucinitel tfeni v zavitech e 0,150

2.5 Soucinitel tfeni ve stykové plose hlavy (matice) Sroubu M 0,150

2.6 Soucinitel tfeni mezi spojovanymi plochami Hq 0,200

2.7 UvaZovat pridavna ohybova napéti Ne v

2.8 Uhlové vychylka kolmosti dosedaci plochy hlavy $roubu 0 0,100 [°]
2.9 UvaZovat vliv provozni teploty na predpéti spoje Ne v
2.10 Provozni zména teploty Sroubu AT, 38,9 [°C]
2.11 Provozni zména teploty spojovanych Casti AT, 50,0 [°C]
2.12 UvaZovat snizeni montazniho predpéti trvalou deformaci (sednutim) spoje Ne v
2.13 Trvala plastickd deformace (sednuti) spoje AL 0,1270 [mm]
2.14 Faktor zavedeni provozni sily
2.15 O Faktor zavedeni provozni sily n 0,930
2.16 Vzdalenost plsobisté provozni sily od hlavy Sroubu Lry 2,000 [mm]
2.17 Vzdalenost plisobisté provozni sily od matice Le 2,000 [mm]
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3.0 Provedeni, rozméry a material spojovanych casti.
3.1 Provedeni spojovanych Casti A ... Deska v
3.2 Pocet sevrenych Casti i |2 v
3.4 Celkova vyska sevienych Casti L 56,000 [mm]
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3.5 L E o P Materidl | &sn v
Cast 1 20,320 | 206000 11,5 490 | Konstrukéni ocel 11378 v
Cast 2 35,680 | 206000 11,5 490 | Konstrukéni ocel 11378 Ad
4.0 Navrh spojovaciho $roubu.
4.1 Predbézny navrh minimalnich priimérd zavitu
ISO 3.6 ISO 4.8 ISO 5.8 ISO 6.8 ISO 8.8 ISO9.8 1SO10.9 1ISO 129
MC M20 M14 M12 M12 M10 M10 M8 M8
MF M20 M14 M12 M12 M10 M10 M8 M8
UNC 3/4 9/16 1/2 1/2 7/16 3/8 3/8 5/16
UNF 3/4 1/2 1/2 7/16 3/8 3/8 5/16 5/16
UNEF 5/8 1/2 7/16 7/16 3/8 3/8 5/16 5/16
4.2 Material Sroubu
4.3 Pevnostni tfida Sroubu 1SO 8.8 v | 150 E‘
4.4 Modul pruznosti v tahu E 206000 [MPa]
4.5 Mez pevnosti v tahu Rm 800 [MPa]
4.6 Mez kluzu Res Rpo2 640 [MPa]
4.7 Souinitel tepelné roztaznosti o 11,5 [10%/°C]
4.8 Hustota p 7830 [kg/m’]
4.9 Parametry zavitu
4.10 Typ zavitu ‘ Metricky zavit - hruby v
4.11 Velikost zavitu M12 v
4.12 Velky prmér zavitu Sroubu d 12,0000 [mm]
4.13 RozteC zavitu p 1,7500 [mm]
4.14 Maly pr@mér zavitu Sroubu d. 9,8530 [mm]
4.15 Stredni primeér zavitu Sroubu dm 10,8630 [mm]
4.16 Provedeni a geometrie Sroubu
4.17 Typ Sroubu ‘ A ... Prlichozi Sroub s hlavou a matici v
4.18 Pocet jednotlivych usekl Sroubu s rozdilnym priirezem i |1 v
4.19 Celkova vyska sevrenych Casti L 56 [mm]
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4.20 Usek roubu 1 2 3 4 5 6
4.21 Délka Useku L 56,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 [mm]
4.22 Prlimér Useku d; 10,358 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 [mm]
4.23 Geometrie spoje
4.24 Provedeni dosedacich ploch pod hlavou (matici) Sroubu A ... Mezikruhova stykové plocha | ¥
4.25 Pr@mér diry pro spojovaci sroub D 13,000 [mm]
4.26 Vnéjsi primér dosedaci (stykové) plochy De 18,000 [mm]
4.27 Vnitini primér dosedaci (stykové) plochy D; 13,000 [mm]
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5.0 Piedpéti, silové poméry a pracovni diagram spoje.

5.1 Konstanty tuhosti spoje

5.2 Tuhost spojovaciho Sroubu G 269838,79 [N/mm]

5.3 Tuhost sevienych Casti Cm 1317449,32 [N/mm]

5.4 Vysledna tuhost skupiny pfitéZovanych Casti spoje C 265947,99 [N/mm]

5.5 Vysledna tuhost skupiny odlehCovanych Casti spoje G 1418791,57 [N/mm]

5.6 Montazni predpéti Sroubového spoje

5.7 Maximalni osova slozka provozni sily F. 9982 [N]

5.8 Maximalni radialni slozka provozni sily F. 0 [N]

5.9 Minimalni potfebna svérna sila pro pfenos radialni sily Femin 0 [N]
5.10 Cést osové slozky provozni sily pritézujici Sroub AF, 1575,73 [N]
5.11 Cést osové slozky provozni sily odlehéujici seviené soudasti AF, 8406,27 [N]
5.12 Montazni predpéti spoje Fo 18389,0 [N]
5.13 Utahovaci moment M 41,64 [Nm]
5.14 Silové poméry zatizeného spoje
5.15 Zména predpéti ohfatim spoje na provozni teplotu AFgr 0,00 [N]
5.16 Ztrata predpéti trvalou deformaci (sednutim) spoje AFg, 0,00 [N]
5.17 Provozni predpéti spoje Fo' 18389,00 [N]
5.18 Zbytkové predpéti sevienych Casti spoje F, 9982,73 [N]
5.19 Vysledna vnitini osova sila ve Sroubu Fy 19964,73 [N]
5.20 Soucinitel tésnosti (predpéti) spoje da 1,000
5.21 Bezpelnost proti bocnimu posunuti ar 0,000
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6.0 Pevnostni kontroly spoje.

6.1 Pevnostni kontrola staticky zatizeného sroubového spoje

6.2 Tahové napéti v jadfe Sroubu od maximalni osové sily o) 261,84 [MPa]
6.3 Napéti v krutu v jadre Sroubu od utahovaciho momentu T 107,87 [MPa]
6.4 Pridavné ohybové napéti (o 0,00 [MPa]
6.5 Vysledné redukované napéti v jadre Sroubu Ored 321,66 [MPa]
6.6 Mez kluzu materialu Sroubu Re 640 [MPa]
6.7 Bezpecnost na mezi kluzu n 1,99

6.8 Kontrola tlaku v dosedaci plose hlavy Sroubu

6.9 Tlak v dosedaci plose hlavy (matice) Sroubu p 164,00 [MPa]
6.10 Dovoleny tlak v krajni seviené Casti Po 490 [MPa]
7.0 _[] Graficky vystup, CAD sytémy




